ELEKTRONISCHE ZUNDUNG

Sicherheits- und erschiitterungstechnische
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Zundungsarten allgemein

AUSTIN POWDER

Sprengkapsel No. 8
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Elektronische Ziindung

« Kupferhulse mit hoher Wasserbestandigkeit

» Verzogerungszeiten von 1 —20.000 ms

« Minimales Verzogerungsintervall 1 ms

» Maximale Genauigkeit, 0,01 % der nominellen Verzogerungszeit
» Bis zu 1.600 Zunder mit einem Logger und einer Zundmaschine
» Vielzahl an Moglichkeiten bei der Programmierung

» Ferngesteuertes Zunden

» Mehrfache Zunderuberprafung vor dem Abtun der Sprengung

- Gute Uberprufbarkeit der Sprenganlage
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Mythos 1: , Elektronisch ziinden? Nur mit Informatikstudium!“
Mythos 2:,,0hne Laptop Iduft auf der Baustelle gar nichts.”
Mythos 3:,,Wer nicht flieBend Englisch spricht, ist raus.”
Mythos 4: ,Programmieren? Das dauert ja ewig!”

Mythos 5: , Elektronische Zindung? - UnverhdltnismdBig teuer.”




Zuiindsysteme im Vergleich

Elektrisch
+ Preis
+ Prafbarkeit Elektronisch
- Si rheit . . .
SIICh.e.I_ eul + ZUndgenauigkeit

- F e.X|b| |t0t b d + FleXIbIIIth AUSTIN POWDER
- Zeitzum Verbinden + Verldsslichkeit
Nichtelektrisch * Sicherhet

. + PrUfbarkeit
+ Preis - alt

. + Lagerhaltun
+ Sicherheit J g o
e + Dokumentation / Beweisfuhrung

+ Flexibilitat .
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+ Zelt zum Verbinden
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- Lagerhaltung




; Erschiitterungen
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Zundintervall Flexibilitat =
Vermeidung von unglinstigen
Uberlagerungen




Erschiitterungen

Seed Wave Model

330 ms separation

Max = 4.267 mm/s

Max = 4.267 mm/s
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Max = 4.267 330 ms separation
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Erschiitterungen

Seed Wave Model

230 ms separation

Max = 4.267 mm/s

Max = 4.267 mm/s

Max = 4.521 230 ms separation




Erschiitterungen

Seed Wave Model

11 ms separation

Max = 4.267 mm/s

Max = 4.267 mm/s

Max = 7.899 11 ms separation
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Erschiitterungen

Seed Wave Model

17 ms separation

Max = 4.267 mm/s

Max = 4.267 mm/s
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Max = 4.343 17 ms separation
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FRAGMENTIERUNG

Software Modellierung

-mmmmm

25 ms

20 ms 128 12 11 97
15 ms 123 17 110 93
12 ms 120 113 107 90
10 ms 126 117 109 101 94 88

*Korngrofden Verteilung D50




zt-Bergwesen

HERAUSFORDERUNGEN IM SPRENGBETRIEB

« wechselnde Geologie wahrend der Abschlage

« Sprengungen zwischen 100 m3 und 10.000 m?3

« Distanz Sprengstelle <- > Schutzobjekt: bis zu 80 m

« Maschinen im Nahbereich von 30 m

* Nicht vollstandig ausgehartete Stahlbetonbauwerke
« Hochste Zunderanzahl bei einer Sprengung: 792 Stk.

 Durchgangsmoglichkeiten der Anrainer bzw. Sportaktivitaten
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ABDECKEN
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PROBE - & ENDSPLIT
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Sandvik Leopard DI 450 Imlochbohrgerat
©Martin Erich Lang
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f’ﬁ  Gesprengter Fels: ~ 450.000 m?
| . Emulex 1 (65/700 bzw. 50/500) : ~ 275.000 kg
 Bohrmeter: ~ 75.000 m
- E- Star Zunder: ~ 40.001:‘0 Stuck

- Spez. Sprengstoffbedarf: ~ 610 g/m?3

> cezr. HAIDER
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KAUSTER IN TRIEBEN

« 75 m hoher Stahlbau

« 8 Haupttrager (starkster 90 cm Breite, 5 cm Wandstarke)

« 24 Schneidladungen: ~ 42 kg FredEx FX2 + Schubladungen (Emulsion)
« Zundsystem: E*STAR (Austin Powder)

 Schutz: Fallbette, Schutzdamme, 48 Strohballen a 300 kg,

Verkehrs- & Bahnsprren, Staubschutz-Bewasserung




Gluck Auf!
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